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HIZ KONTROL AYAR DEGERLERI

AYAR YERI || OZELLIK | BIRIM || AYAR |

Calisma ve kontrol ayarlar

F0-00 Calisma tarzi ( 1: Enkoderli galisma,  2: Enkodersiz Calisma ) 1 veya 2 "1" Kapali ¢gevrim
| FA-00 Enkoder darbe sayisi (Diglisiz motor icin 2048 yapiniz) 1024 |

F0-04 Motor ydnu degistirme 0 veya 1 0

Motor ve Enkoder ayarlari

F1-00 Enkoder turd ( 0: SinCos,  2: Artimsal,  3:EnDat ) 0 veya 1 2

F1-01 Motorun glic kW Etiket degeri

F1-02 Motorun ¢aligma gerilimi \'4 Etiket degeri

F1-03 Motor akimi Amper Etiket degeri

F1-04 Motorun calisma frekansi Hz. Etiket degeri

F1-05 Motorun devir sayisi d/dk (rpm) Etiket degeri

F1-07 Dislisiz motor faz agisi

F1-25 Motor turd ( 0: Dislili (Asenkron) 1: Di

Motor Tanitma Islemi (Tuning)

Motor tanitma islemini asagidaki asagidaki adimlari takip ederek yapabilirsiniz.

1.F0-01=0 Yapilarak panelden kontrole alinir. "LOCAL/REMOT" Isig! yanar.
2.F1-11= Tanitma sekli secilir.Dislili motor icin"1", dislisiz motor icin "4" yapilir. Ekranda "runt" yazisi gikar.
3.Asanso0r revizyona alinip, yon verilerek kontaktorler gektirilir. Ardindan cihazin Gizerindeki "RUN" tusuna basilir.
4. Tanima iglemi bittiginde "runte"

azisi "00000" olarak degisir. Ardindan F0-01=1 yapilarak islem sonlandirilir.

Kalkis-durus kazang, calistirma ve durdurma ayarlari

F2-00 Kalkista ve disuk hizda uygulanan, hizlanma kazang degerleridir. 35 (0-100)
F2-01 YUk gekmiyor ise degeri ylkseltin. 0,60 (0,01-10,00)
F2-03 Harekete basladiktan sonra uygulanan kazang degerleridir. 30 (0-100)
F2-04 Yuku gekmiyor ise degeri yukseltin. 0,80 ( 0,01-10,00 )
g:g? Akim telafi kazang degerleridir. gg gg:ggg ;
F2.08 ik calismadaki tork telafi kazancidir. % 150

F2.09 ilk calismada, olagan disi bir ses geliyorsa: bu degeri artirin. mSn. 1

F2-10 Yavaslamada, olagan disi bir ses geliyorsa: bu degeri artirin. mSn. 350

F6-01!
.

F6-00 Dusuk hiz degeri (Kata yanasma hizi) m/Sn. 0.080
F6-01 Yiksek hiz degeri m/Sn. 1.000
F6-02 Seviyeleme hizi degeri m/Sn. 0.040
F6-03 Komsu kat hizi degeri m/Sn. 0.600
F6-04 Revizyon hizi degeri m/Sn. 0.300
F6-07 Kurtarma hizi degeri m/Sn. 0.050
F7-01 Son durusa gegis suresi Sn. 10.0
F7-04 Hizlanma suresi Sn. 3.0
F7-05 Yavas hiza gegis siresi Sn. 2.5
F7-08 Seviyeleme hizlanma siresi Sn. 1.5
F7-12 Revizyon hizi hizlanma suiresi Sn. 4.0
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